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Mousse avec une bands de matidre adhesive 

La pr&sente invention conceme une mousse avec une bande de maUere 
adhesive. 

Las mousses polymeriques sont bien connues et leur domalne d'applicaQon est 
vaste. Pour la labilcation de teiles mousse, des polym^s et fe cas echSant des 
5 addlfffe sont mdlaig^ et plashes sous pression d haute tBmperature. Un gaz de 
moussage sous presslon est inje(^ dans ce melange qui est ensuite exfrud§ d 
travers une filidre et refroldi. Lors de son extnision a Fair libre, le melange subit 
une chute de pression qui entraihe ^ fonnation de bulles de gaz d nnfSrieur du 
m^ange, provoqiant ainsi la fonnation de la mousse. La mousse ^ ens^iite 
10 degaz^a 

Afin de pouvoir fixer la mousse sur un support une mafidre adhesive est 
sqppliqude en une bande sur une faoe de la moisse. En gSnSral, une colle 
thermoft^ble auto-adhdslve (hot-meR) est appUquda d Y&at fondu en tant que 
bande de matldre adhesive sur une surface de ia moi^e firafdiement extrudde. 

15 La bande de matiefe adhesive est recouverle d'un papier de ^paraUon qui sert de 
protection pendant le transport Uappllcatton de Fadhdslf sur la mousse 
ftairchement extnid^ provoque cqrandant des irregularity sur la surface de la 
mou^ d rendroit oCi la bande de maflSre adhdsfve a &6 appliquSe. On constate 
qu'apr§s ie dSgazage de la mourae, la surface de to mousse couverte par la 

20 bande de maifdre adhesive est acddentfie et pr3senle des asperttaSs. Outre leur 
aspect estheUque peu aftrayant oes Irr^u^t^ de surface enfralhent une 
adhdrence non-unffomne de la mousse d un substrat 

Pour certaines applications, par exemple dans le cas oH une adherence unilbrme 
de ]a mousse a un substrat est d^lr§e, une mousse aj^ant une surface Itsse, sans 
26 {nrSgulaiites est nScessaire. Afin d'otrtenir une telle mousse, qui, d Tetat d^azd, 
comporte une surfara adhisrve lisse et sans asperit§s, on applfque ia bande de 
matigie adhesive sur une sujface de la mousse apr^ le degssage de celle-ci. Par 
consiquent H est necessaire de stod^r la mousse apr§s rextrusfon Jusqu'd ce 
qu'eiie soft degazee. Ensuite seulement la bande de matlere adhesive y est 
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appllquSa. U manipulation suppl&nentaire de la mousse qui est necessaire pour 
otntenir une suifec© adhSsive sans in^ularftis entraihe cependant un coOl de 
production supi&rfeur. 

L'objet de la presents invention est d9 proposer una mousse avec un© bando da 
matidre adhesive appUqufie sur une surfece de la mousse Ir^chement esetnjd^e, 
dans laquelle la surface couverte ne prisente pas d'lrregulai«6s apris le 



Confomi&nent h nnvention. cat ofctjecBf est atteint par une rnousse oomprenanl au 
molns une maHSre adhesive appflquSe en une bande sur une surface de fa 

10 mousse fraTchement extrud^e. La mousse §lant caractirisee en ce que fa iJande 
de matfere adhesive est dh/isie en plusleurs pistes, une premliie partle de ces 
pistes comportant de la matl§re adhesive et une deuxieme parfie de ces pistes ne 
comportant pas de matiere adhesive, en ce que les pistes cpmporfant de fa 
matldre adhfeslve et les pistes ne comportant pas de ma!i6re adhe^ sort 

15 disposSes altemaKvement sur la surface de fa mousse et en ce que fa sufface en 
contact evBc fa matlSre adhfisive est sans ini6gularit$s aprte degazage de fa 
mousse. ' 

Une falte mousse comprend une bande de matiere adhesive appBqu^e sur une 
surface de fa mousse fialchement exlrudie, fa bande de matJSra adhesive 

20 divisSe en plusteuis pfetes, une piste sans maBfere adhfeive eiant a cheque fols 
disposde enfre deux pistes comportant de fa matiSre adhesive. II est ainsi possible 
d'oWenIr une suiface en contect avec fa bande de mafiire adhesive qui est fisse 
at sans irr^farites apr^ dSgazage de fa mousse. I=»ar aspect llsse et sans 
In^gufarit^, on entend dans fa cadre de fa prSsente invention un aspect de 

25 suiface qui est en fait ties simifair© A I'aspec^ de fa suiface d'une mousse non 
«ididfe de malfdre adhds^/e. 

Une band© de matlSre adhisive avec plusleurs pistes adhfelves sipardes pennel 
un diigazage plus unHbnne de fa mousse. En eflfel. comme fa bando de matldre 
adhdslve compiend des pistes sans matifere adhisive disposSee entre deux pistes 
comporfant de fa maUSra edhdslve, fa digazage de fa mousse est beaucoup 
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molns g§nS par la bande de maUere adhesive appUquSe sur la mousse 
Irarchement extrudee. Une difonnation de ia surface de la mousse couverta par la 
bande de mati^ra adh^ive lors du dSgazage est done evitSe et une moisse sans 
breguIarilSs de surfece est obtenue aprds degazage. Ced Svjte de privoir un 
5 stockage interm^diaire de la mousse et rappiicatlon uitgrfeure de la bande de 
matldre adhesive. Par consequent les coQts de production d'une mousse avec 
une surface sans Irr^ularitis sont diminuSs. 

ARn d'Sviter I'affaissement de la mousse, la presents invention propose d'ufiliser 
une bande de mafiire adhSsiva comprenant altranaHvement des pistes avec de la 
10 matidre adhesive et des pistes sans mati^adhisivs. 

Par consequent, un mferile de I'lnventlon est d'avoir dicouvert que rappDcation 
d'une bande de mafi^sre adhesive sur une mousse fraTc^ement extrudee provoque 
une variation locale de la permeability de mousse par rapport au gaz de . 
moussage. Cetta variation locale de la pemiiabilltS entralhe un affafssement de la 
15 mousse en contact avec I'adhisif, fbnnant ainsi une surface irr§gull§re prdsenlant 
des aspdritSs apres le d^gazage. 

Les inr6guiarit§3 de surface empechent un contact unlforme entre la matlere 
adhdsive et le substiat sur lequel la mousse est ooll§e. Comme, dans le cas d'une 
mousse s^on I'lnventlon. ces In^gularftSs de suf^ce sont Svitdes, un meUleur 
20 contact entre la matl^ adh&Ive et le substrat est obtenu. L'adh§rence d un 
substrat d'une mousse selon {Invention est par consequent meiileuna. Pour obtenir 
la mSme force d'adhSrence, 11 est done possible de dimlnuer la quantite et/'ou b 
surface de matiSre adh§^e appfiquee^ oe qui constitue un avantage Sconomique. 

La matldre adhesive est a\»nta9eusement une colle themnofusltrie auto-adhSslve 
25 qui est appfiquee i r^tat fondu »ir la mousse. 

Grace d I'altemance de pistes comportant de la matidre adhesive et de pistes 
sans maHere adhesive, la quantity de chaleur applIquSe localement sur la mousse 
est dlminu6e. En effet grSoe aux pistes sans matiere adhesive de part el d'autre 
des pistes comportant de la matigre adhdsive. la matlire adhesive refiroidit plus 
30 vtte. Le risque d'aflaissement de la mousse est par consequent fbrtement rdduit 
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voire indScelablQ. II en resulte une surf^ d9 la mousse rSgulidre, c-d-d. sans 
asp6rlt6s, apres le ddgazage de la mousse. 

Les pistes peuvent etre continues ou discontinues* Elles peuvent ^ rectHignes, 
onduiies ou en zigzag. En lait leur lionne n'a pas vralment d'importance. 

5 Les pistes d mati^re adtv&siva et les pistes sans matiare adhesive sont de 
prSfSrsnce paralf^les. 

De prefirence, le rapport antra les suifaces ocoupSes par les ptetas comporiant 
de la matidie adiiSsfve et les suriiaces occupies par les pistes sans matldra 
adhesive se sRue entre 0.2 et 5, de priflrence entre 0.5 et 2. rapports de 
10 surface dependent en gdn§ral du polymdre, du type et de la quai^td d'additHs 
incoiporSs dans la mousse, de la density de ia mousse, du gaz de moussage. Oe 
fiason plus preferenfielle, le rapport est de 1. c-^. que la surface des firisies 
comporiant de la mati^ adhesive est identkiue d ceiie d^ pistes 8»is mali^ 
adhislve. 

1S Les pistes ont de preference une iargeur entre 0.5 et 15 mm et de pr^rence 
. enfre2.et8 mm. . 

i-labltuellement, la largeur des pistes comporiant de la matl^ ladli&ive est 
identique d celle des pistes sans matidrs adiiisive, 

Avantageusement une iaande comporte entre 3 et 15 pistes. 

20 La bancte de mati&ra adii§sive comprend de pitfirenoe un papier de separatton 
pour prot§ger la bande de manure adiie^. Avant d9 ooller ia mousse sur un 
suttstrat le papier de sSparation est «ilev6. nSvdlant ainsi la matidre edliiisfve 
appliqu^ sur ia mousse. 

I.a mousse est de pr§fi§rence une mousse polym§rique choisie parmi le groupe 
25 comprer^nt les po^olSfines, les mttalioo&ied, les po^styr&nes, ieura 
copolym^ies et ieuis millanges. 

ija mousse paut compiendre des additifs usueis comma par exemple les 
stabllisateurs de cellules, les nuc^iants, les antifeus, les antiUV; ies pigments, les 
iutwiiiants, les airtt-o^antsj^ absorfaeure d'jnfraroug^ et ieurs mSianges. 
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Le gsz dB moussage est 8>^rTtegeusement un gaz de mous^ge %^o\3\ parml le 
groupe compronant les ateanes, les HFC, ie CO2. le Hz, I'Ar ei touts m&anqes. 

La prSsante InvenQon propose dgalement un proc@d# de fabrication ffune mousse 
compremnt les itapes oonststant d : 

5 - produire une mousse par exbvsion, 

- appliquer, 9ur une surface de la mousse fraTchement esdrudSe, une 
matiSre adh^lve en une bande, la bande de mafiers adhesive Stant dfvisee 
en phisleurs pistes, une premiife partle de ces pistes comportant de la 
mafidre adh&lve et une deuxieme partle de ces pistes ne comporUint pas 

10 de maUdre adhSsfve, les pistes comportant de la matidre adhesive et les 

pistes ne cpmportant pas de mafa'^ adhdsive ^ant disposte 
anemativement sur la surface de la mousse 

- (^gazBT mousse pour otrtenb' une mousse comporiant une surface en 
contain avec ia maUdre adliS^e sans frr^ukirRds aprSs ddgazage, 

15 Dans un premier mode de rSalisation avantagew^ la mati&re adM^e est une 
coile thennofusible auto-adh£$ive (hot-melt), qui est fondue dans un fondoir et 
pompSe a travels une buse dlr\iedlon pour ddposer les pistes comportant de la 
matidre adhesive. 

Selon un mode de realisation pr6f&p§, 1^ pistes comportant de la matidre 
20 adhd^ve sont deposees sur un papier de separation appliqu§ ensutte sur une 
surface de la mousse. Ijs papier de siparation peut iire enlevd arant de fixer la 
mousse sur un substrat 

Le ddpfit de ia matidre adhesive peut se lairs soit par un dispositif qui est en 
contact avec le papier de sSparation, soit avec un disposlfif qui n'est peis en 
29 contecA avec le papier de separation. I>ans ce demiar cas, ie papier de sSparanon 
^ guidS queiques centimetres en dessous de la buse et la maiSdre adhdsiva 
fonns des lilamenfs qui se dSpos^ sur le papier. 

Selon un autre mode de rSaTisation pr§1t§r6, 1^ pistes comportant de la matidre 
adhesive sont ddposees en continu sur un rouleau de transfert rotatif, de 
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preface theimoslatisS et anti-adhdsff, qui est en eonteet avec la suriace de ia 
mousse. 

Avantageusement un gaz, de prSfi&ence razoie« est injects dans )a matidre 
adh^ive IbnAie, a\^t son appBcaiion sur la mousse. Alnsl, D est possible 
5 d'obtenlr una ^c^re moussde des pistes d mratidre »ih^lva, Une pli» grande 
surfece de contact pour une m§ine quantity de cotle, et une ipalsseur de la piste 
plus grande pour un roeiileur Element lors de la pose sur un substrat rugueuK 
sent obtenu^. 

Par la suite, un mcide de realisation a\^nfageux de {'Invention est dioit d litre 
1 0 d'exempie en s« i«#Fant aux figures annexSes dans ie^quelies la; 

Flg.1 : i^nteente une vue en coupe d\ine mousse seton I'dtat de la tedviique 
avant ie ddgazage de ia mousse ; 

Hg.2 : r^rdsmte une vue en 0014)0 d'une mousse selon rttat de ia t^tmique 
apres ie ddgazsage de la mousse ; 

15 Rg.3 : repr^nte une vue en coupe d'une mousse seion nnventlon avant le 
degaz^e de ia mousse ; 

Rg.4 : reprteente une vue en coupe d'une mousse selon rinvention aprte le 

dSgazage de ia mousse ; 
Flg.5: lepfSsenlB una inslBliation pour appiiquer une bands de matidre adfi6sive 
20 9ur une mousse finadOhement sKfnidde ; 

Fig,6 : reprisente une vue sciidmatique d'une tite de buse scrion r^fot de ia 
tedmique; 

Fig.7 : fepnteente une vue sur une tende de matidre adiiSsive ddposSe au 
moyen de ia teie de buse de la Fig.e ; 

25 Flg.8: repr^ente una vue sdiSmaQque d'une t§te de buse selon Hnvenflon ; st 

Rg.9 : r^r§senta une vue en plan d'une bande de mafldre adhesive deposte au 
mi^en de la tete de bise de la Fig.8 ; ^ 
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Flg.10 :represente un autre mode de realisation d'une instaOafion pour appliquer 
we bande de maS^ adl^sive sur urte mousse fitafchement odrudde, 

Sur les Inures, Ie9 mSmes rdfirenoes dSsignent des dl&nefits ldenth|ues ou 
simildres. 

5 La fig. 1 montre une coupe A travers une mousse 10 selon I'eiat de la technique 
avec une surface 12 sur laquelle une bande de mab'dre adh^ive 14 a dtS 
appliquSe avant la dSgazage. La montre la mSme mousse 1Q apr^ le 
ddgazage de la mousse 10. La surlace 12 de la mousse 10 af^rissSe, 
rugueuse et comprend des creux 16 ^ d» bosses 18. La rugosite dans la surfece 
10 12 empedie une bonne adherence de la surface 12 de la mousse 10 d un substrat 
20. 

La fig.3 monftre une coupe. d'une mousse 30 avec une suiface 32 sur laquelle une 
bande de maOdre aMsive 34 selon I'lnvention a &t& appliquie. La bande de 
matldre adh^ve 34 comprend attemativement des pistes avec de la matierB 
15 adhisive 36 et des pistes sans matiere adhesive 38. La fig.4 montre la mime 
mousse 30 aprts le ddgazage de la mousse 30. La surfece 32 de la mousse ne 
prtsente pas d1irdguiarK6s. La bonne quallld de ia suiface 32 peimet une bonne 
adhSienoe de la mousse 30 d un substrat 4a 

La fig.5 montre une instaliaSon 42 pour af^lc^r une Ixande de maOdr9 adhdsive 
20 sur une mousse liaTchement axtnidte. Une maffdre adh6sive» de pr§l@ience une 
colie thermohisible aufo-adtiSsiVe, est fondue dans un fDndoir (non leprSsentS) et 
esA amende d une buse 44. La mati^ adhesive est d^oste par la buse 44 sur 
un papier de sdparation 46 ddfilant sous la }o»bb 44. Le paf^r de sdpaiaSon 46 
est guidd par un ou plusleuis rouleaux de guidage 46 el appllqud, avec sa face 
25 comprenant la mafidre adhislve. sur una surfiace 32 d'une mousse 30 ftalUiement 
extrndde via un rouleau de transfsrt 50. La buse 44 comprend une t§te de buse 52 
pour dtposer una l»nde de maHdre adh^ive sur le papter de separation. 

Une tete de buse 52 selon rstat de la technique est montrSe d la 1!g.6 et la bande 
de mat^ adh^Save ddposde au moyen de cette tite de buse 52 est montr^e d la 
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fig.7. La tete de buse SZ coni|»end una tetge ouverture 54 pour diposer une large 
bande de mafidre adh£sfv9 14 sur le papier de sdparaQon 46. 

Une tete de busa 52 selon Unveniion est montrie en fig.8 et la bande de matlSre 
adhesive deposee au moyen de cette tSte de buse est montrie en iig.9. La tste de 
5 buse 52 oomprend une plurality d'ouvertur^ 56 pour ddposer une phuanta de 
pistes d matidre adhi^ve 36 sur le papier de separation 46. Ljes (^tes d matifere 
adhSsive 36 sent d ^laque fols s^paito par une piste sans mad^ adhSsivB 38. 

La Fig.10 monfre un autre mode de realisation d'une ir^tallation 58 pourappRquer 
una bande de n^ere adhSsive sur une mousse fraTchenient ^drudee. Selon ce 
10 mode de realisaUon. la bande de mati^re adhSsive est deposee sur un rouleau de 
fransfert 60 fliennostatisS et antl-adhisif. qui touche une surface 32 de la moisse 
30 ftaTdiement extrudde. 

Ainsf, les fristes & matidre adhesive sont deposees par la tSte de buse 52 de ia 
buse 44 sur une aurfiace circonferentielle 62 du rouleau de transfert 60 et ensuite 
15 banei^rdes sur la surface 32 de la mousse 30 frairchement ^drudte. 
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Revindications 

1. Mousse cornprenant au moins une matiere adhesive appl]qu§e en une bande 
sur une sucfece de ia mousse liaTchement extrudSe, caracblri^ an ce qua la 
bande de matl^ adhdsive est divls6e plusiaurs pistes, une premiere partie 
de ces pistes cqmportant de la maU^re adhesive et une deu»&me partie de • 
5 ces pistes ne compoitant pas de mafldre adhesive, en ce que les pistes 
oompoi^t de fa maUdre adhesive et Jes pistes ne gomportant pas de maUdre 
adhesive sont disposd^ aitemativement sur la surface de la mousse et en oe 
que la surface en cental avec la maflire adh^lve est sans Irr^gulariKs aprds 
ddgazage de ia mousse. 

10 2. Mousse selon ia revendlcaUon 1, dans laquelie la matidre adhfisive est une 
colle ttiermoiusibie auto-adhdslve. 

3. Mousse selon I'une des revendicatons prScSdentes, dans laquelie les pistes 
sont continues ou discontinues. 

4< Mousse selon I'une des revendications precedentes, dans laquelie tes pistes 
15 sont recffllgnes, onduldes ou en 23gzag. 

5. Mousse selon I'une des revendications prdcedentes, dans laquelie les pistes 
sent parall&les. 

6. Mousse selon Kune des revendications prdcSdentes, dans laquelie le rapport 
entre les suriaces des pistes ^important de la matiere adhesive et les surfaces 

20 des pistes ne comportent pas de matiere adhesive se situe entre 0.2 et S, de 
prSi^rence entre 0.5 et 2. 

7. Mousse selon rune des revendtcalions prSc^dentes, dans laquelie les pistes 
ont une laigeur comprise entre 0,5 et 15 mm, de pref§rence entre 2 et 8 mm. 

8. Mousse selon Tune des revendications prgcfidentes, dans laquelie la bande de 
25 mafidre adhesive comprend entre 3 et 15 pistes, 

9. Mousse selon i'une des revendications prec^entes, dans laquelie la bande de 
mati&rs adhesive est recouverte par un papier de separation. 
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10.Mous$9 3elon I'une des revendipaHons pr§cedentes, dans tequePe la mousse 
est une mousse poiymdrique cholsie parmi Iq groups comprenant les 
pofyolifines. les m^Ioc^nes, les polystyrenes, leuis copolymdres, et leuis 

S 11. Procdd§ cte fabrication d'une mousse comprenant les Stapes coreistant d : 

- produire une mousse par extrusion, 

- appliquer, sur une surface de ia mousse liaTchement exbudie, une mafiire 
adhdsive en une bande, la bands de matidre adhesive Stant divlsde en 
piusleurs plsies, una preml&re parOe de ces plst^ comportant de la maQire 

10 adh#ave et une deuxidme partfe de ces pistes ne comportant pas de 

maQere adhesive, les pMm comportant de la mati&re adhesive et les pistes 
ne comportant pas de matldre adhesive dtant dispoeies attemathrement 
surlasuriiace de la mousse 

- dS^zer la mousse pour obtartir une moirase comportant une suriiice en 
IS contact aveo ia matldre adhesive sans InigularitSs apr^ d^azage. 

12.l^rocSd6 selon la revendicaUon 11, dans lequel ia matidre adhesive est une 
colie fhennofusible auto-adhSsive, la matidre adli^Ive €tant fondue dans un 
fondoir et pompSe d travers une buse d'inJecQon pour deposer*la matidre 
adh^ive en une bande sur la mousse ir^iiement e^idnidSe. 

20 13.ProcidS seion la revendicaUon 11, dans lequel la matiira adhesive est 
dSposSe en une bande sur un papier de s^raSon qui as! appBque msuite sur 
ia sivface de la mousse. 

14.PIOCM selon la revendleaBon 11, dans laquel la matldre adhesive est 
ddposSe en une bande en contbiu sur un rouleau de transiiart lotaflf qui est en 
25 ccmtact aveo la suriia«ide la mousse. 

19.Pnx^dd selon I'une quelconque d^ revendlcations 11 a 14. dans lequel un 
gaz, de prdf&rence razpte, est injects dans ia matidre adh^ive. 
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ABREGE 

Linvenlion conceme une mousse comprenant au molns une matidre adhesive 
appliqu§e en una bande sur une surface de la mousse IraTohement exbiid^e. 
Llnvenlion est caract§ris^ en ce que la bande de matidre adhesive est divlsSe en 
plusleurs pistes, une premlire partle de ces pistes comportant de la maliere 
5 adh§sive et une deuxieme partie de ces pistes ne comportant pas de matiere 
adhesive, en ce que les pistes comportant de la matiere adhesive et les pistes ne 
comportant pas de matidre adh^ive sont disposaes altemafivement sur la surface 
de la mousse et en ce que la surface en contact aveo la matidre adhesive est sane 
inp6gularit§s aprSs d^azage de la mousse. 

10 . 

Rg.4 
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